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Reinigungsmittel Gummi Konzentration Temperatur 

NR, NR/SBR, 

NBR, TPU 
1% 

Raumtemperatur + 

Reinigung* 

EPDM, 

Butyl, TPE 
1% Raumtemperatur 

Silicone, 

UPE 
0,5% 80°C 

PFA, PTFE 3% 80°C 

NR, NR/SBR, 

NBR, TPU 
200 ppm 

Raumtemperatur + 

Reinigung* 

EPDM, 

Butyl, TPE 
200 ppm 80°C max 20 Min. 

Silicone, 

UPE 
200 ppm 80°C max 20 Min. 

PFA, PTFE 200 ppm 80°C max 30 Min. 

*Reinigung mit Wasser bei Raumtemperatur 

ACHTUNG 
 

• Reinigung für maximal 30‘ Minuten sofern nichts anderes angegeben. Die 
Lebensdauer des Schlauches ist abhängig von der Temperatur, der Dauer, der 
Konzentrationen, von Betriebsdruck und Anzahl der Zyklen. Wir empfehlen deshalb eine 
regelmäßige Überprüfung der Schläuche durchzuführen. 

ANMERKUNGEN 
 

• Die obige Tabelle wurde auf der Grundlage von Tests erstellt, die von unserem Labor 
und von Dritten durchgeführt wurden, und berücksichtigt in keinem Fall die spezifischen 
Betriebsbedingungen. Alle angegebenen Daten sind ausschließlich als allgemeine 
Richtlinie zu verstehen. 

• Bevor die Schläuche in Kontakt mit Lebensmitteln kommen, empfehlen wir diese mit 
Heißwasser zu reinigen und zu desinfizieren. 

• MTG kann verschiedene Tests und Inspektionen durchführen, bei denen der Zustand 

Reinigungsmittel Gummi Konzentration Temperatur 

 
 
 
 
 
 

EPDM, Butyl, 

NBR 

 
- 

 
Bis zu 95°C 

PFA, Silicone, 

PTFE 

 
- 

 
Bis zu 95°C 

 
TPE 

 
- 

 
Bis zu 90°C 

NR, NR/SBR, 

TPU 

 
- 

 
Bis zu 50°C 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
NR, NR/SBR 

 
- 

 
100°C max 10 Min. 

NBR, EPDM, 

Butyl 

 
- 

 
130°C max 30 Min. 

 
Silicone 

 
- 

 
135°C max 30 Min. 

 
UPE 

 
- 

 
100°C max 20 Min. 

 
PFA/PTFE 

 
- 

 
130°C max 30 Min. 

 
TPU 

 
- 

 
Nicht geeignet 

 
TPE 

 
- 

 
120°C max 10 Min. 

 
 
 
 

 

NBR, NR, 

NR/SBR 

 
1% 

 
80°C 

Silicone, 

TPU 

 
1% 

 
80°C 

EPDM, Butyl, 

TPE, UPE 

 
3% 

 
80°C 

 
PFA, PTFE 

 
3% 

 
80°C 


