Datenblatt

A Siegle

Kunststoff, Elastomer & Industrielésungen

Siegle Trinkwasser

SCHLAUCHDECKE
+Technopolymer (TPE), besténdig gegen Abrieb, Alterung, Ozon und Witterung.
MARKIERUNG +Farbe: blau, glatt (stoffgemustert).
K UBA-Leitlinie Tested for cold an e
warm water up o
B o EINLAGEN
t . +Hochfeste Textileinlagen.

SCHLAUCHSEELE d
+Technopolymer (TPE), durchscheinend, spiegelglatt.
+Keine mikrobiologische Kontamination bei Erwarmung des Trinkwassers.
+Vollig geruchs- und geschmackslos.
+Entspricht den Normen: UBA-Leitlinie, DVGW-W270 sowie Verordnung EU 10/2011.
+Zulassung nach UBA-Leitlinie fur kaltes und warmes Wasser.

UBA DGW'E"W EU ADI PHTHALATES | [PLAsTICISERS Q? |Ec
LEITLINIE w210 10/2011 | (v FREE| \V/FREE| (V/FREE 1935/2004

+Schlauch zum Durchleiten von Trinkwasser, speziell entwickelt, um die strengen +Zulassung nach UBA-Leitlinie fir kaltes (+23°C) und warmes Wasser (+60°C).
Qualitétsvorgaben der Normen UBA-Leitlinie und DVGW Arbeitsblatt W270 zu erfullen. 'Die Warmwasserzulassung garantiert, dass die urspringlichen Eigenschaften des Wassers,

sowie Reinheit, kontaminationsfreie Handhabung und die organoleptischen Eigenschaften
(Geruch und Geschmack) auch bei hohen Temperaturen bis zu +60°C erhalten bleiben.
AN M E RKU NG +Der Schlauch entspricht den Normen EC 1935/2004 und 2023/2006/EC (GMP).
Der Produktionszyklus von MTG ist frei von tierischen Inhaltsstoffen, Phthalaten, Adipaten und
+Es wird empfohlen, die Schlduche vor jedem Einsatz sowie vor Lagerung sorgféltig zu reinigen. Materialien, die Einschrankungen geméass der REACH-Verordnung EC 1907/2006 unterliegen.

% MAX. LANGE SICHERHEITSFAKTOR £ TEMPERATURBEREICH E REINIGUNG
40 m. +z 3 mal Betriebsdruck. +Von -30°C bis +90°C, je nach Durchflussmedium. = ‘Rémpfhar bis +120°C fir maximal 30 Minuten (ein
Schlauchende muss i .

+Der Schlauch ist fiir CIP-Reinigung geeignet.

TECHNISCHE DATEN

MASSTOLERANZEN: Innendurchmesser: ISO 1307 - Wandstérke: DIN 7715 T4 S2 - Lange: ISO 1307

Innendurchmesser Aussendurchmesser Wandstarke Betriebsdruck Rerstdruck Biegeradius Theoretisches

mm mm mm BAR BAR mm i Gewicht
kg/m
13 20 35 20 60 - 70 0.19
16 23 35 16 48 - 90 0.23
19 27 4.0 16 48 - 120 0.31
25 34 4.5 14 42 - 150 0.44
32 44 6.0 12 36 - 190 0.78
38 51 6.5 10 30 - 240 1.05
45 59 7.0 10 30 - 270 1.23
50 64 7.0 10 30 - 300 1.33
65 81 8.0 10 30 - 390 1.48
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REINIGUNG & STERILISATIONS EMPFEHLUNGEN

ungsmittel Gummi Konzentration Temperatur
EPDM, Butyl, - Bis zu 95°C
NBR
PFA, Silicone, - Bis zu 95°C

. PTFE
Heisswasser
TPE - Bis zu 90°C
NR, NR/SBR, _ " @
U Bis zu 50°C
NR, NR/SBR - 100°C max 10 Min.
NBR, EPDM, - o i
Butyl 130°C max 30 Min.
Silicone - 135°C max 30 Min.
UPE o 100°C max 20 Min.
PFA/PTFE - 130°C max 30 Min.
TPU - Nicht geeignet
TPE - 120°C max 10 Min.
NBR, NR, 9 80°C
NR/SBR 1%
Sheone, 1% 80°C
Natriumhydroxid

EPDM, Butyl, o
TPE, UPE 3% 80°C
PFA, PTFE 3% 80°C

Gummi ‘ Konzentration Temperatur

NR, NR/SBR, 1% Raumtemperatur +
NBR, TPU Reinigung*
Salpetersa
ELRSIRETE EEE/TITPE 1% Raumtemperatur
Phosphorsaure
Silicone,
Peressigsaure UPE 0,5% 80°C
PFA, PTFE 3% 80°C
NR, NR/SBR, 200 ppm Raumtemperatur +
NBR, TPU Reinigung*
Salzsaure EPDM, 200 ppm a -
Butyl, TPE PP 80°C max 20 Min.
Natriumhypochlorit
Silicone, "
. 200 o .
UPE ppm 80°C max 20 Min.
PFA, PTFE 200 ppm 80°C max 30 Min.

*Reinigung mit Wasser bei Raumtemperatur

ACHTUNG

*Reinigung fiir maximal 30‘ Minuten sofern nichts anderes angegeben. Die
Lebensdauer des Schlauches ist abhangig von der Temperatur, der Dauer, der
Konzentrationen, von Betriebsdruck und Anzahl der Zyklen. Wir empfehlen deshalb eine
regelméaRige Uberpriifung der Schlduche durchzufiihren.

ANMERKUNGEN
——

*Die obige Tabelle wurde auf der Grundlage von Tests erstellt, die von unserem Labor
und von Dritten durchgefiihrt wurden, und berticksichtigt in keinem Fall die spezifischen
Betriebsbedingungen. Alle angegebenen Daten sind ausschlieBlich als allgemeine
Richtlinie zu verstehen.

*Bevor die Schlduche in Kontakt mit Lebensmitteln kommen, empfehlen wir diese mit
HeiBwasser zu reinigen und zu desinfizieren.

*MTG kann verschiedene Tests und Inspektionen durchfiihren, bei denen der Zustand

Leop.
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